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Мочалка с геометрией "Полуовал"
Мочалка-рукавица,  с закруглением края. Трущая поверхность выполнена из материала основы и подкладки, деталь верха выполнена из материала отделки. Конструкция рукавицы образует карман между подкладкой и верхом. Между деталями трущей и подкладки вставлен поролон 10мм. Мочалка окантована по контуру окантовочной тесьмой, под тесьму застрочены концы подвесной петли.
Спецификация деталей изделия

	Наим. детали
	Кол-во


	Норма расхода
	Вид материала


	Цвет/принт


	Примечание



	Трущая
(основа) 
	1дет.
	Согласно модели
	Согласно артикулу
	Согласно артикулу
	

	Верх

(отделка)
	1дет.
	Согласно модели
	Согласно артикулу
	Согласно артикулу 
	Согласно артикулу

	Подкладка
	1дет.
	Согласно модели
	Согласно артикулу
	Согласно артикулу
	

	Формообразующая вставка
	1дет.
	Согласно модели
	Поролон 10мм

	Согласно артикулу
	


Спецификация фурнитуры

	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Нитки
	35ЛЛ
	Согласно модели 
	боб2500
	Согласно артикулу 
	

	Тесьма окантовочная
	 Китай, полиэстер 22мм 
	1
	Согласно артикулу
	бежевый
	Для окантовки и петли


Спецификация упаковки
	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Этикетка   

	Согласно модели и артикулу
	1
	1шт
	
	

	Термоэтикетка - стикер
	полуглянец, большой, 58х40мм
	1
	1шт
	
	

	Индивидуальная упаковка
	150х450 п/п, 30 мкм
	1
	1шт
	прозрачный
	

	Скрепки упаковочные 
	26/6
	2
	2шт.
	
	

	Гофрокороб с печатью
	Согласно модели и артикулу
	Согласно модели и артикулу
	Согласно модели и артикулу 
	
	


Технологическая последовательность обработки
	№ п/п
	Наим-ие операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Предварительное скрепление деталей трущей
	Сложить лицевыми наружу между собой и стачать 3 детали (трущая+поролон+подкладка, поролон в середине)  по прямому поперечному срезу.
	Оверлок

	3

	оверлок 3нит

	2
	Окантовка срезов
	Окантовать по прямому срезу детали трущей и верха. Подрезать тесьму и нитки, проверить качество.
	Окант.

	3
	

	3
	Скрепление верха и трущей 
	Сложить по контуру и стачать оверлоком, обе части мочалки, по срезу с закруглением, оставляя открытым прямой срез. 
	Оверлок

	3

	оверлок 3нит

	4
	Окантовка с формированием петли подвеса
	Выпустить окантовку на 6см и  окантовать по закругленному срезу, оставляя открытым прямой срез, и закладывая выпущенный конец тесьмы под окантовку, на расстоянии 4см от угла. Выпустить тесьму на 3см. Отрезать тесьму, подрезать нитки, проверить качество. 
	Окант.
	3
	

	5
	 Обработка окантовки в чистую
	Подвернуть на 1,5см конец тесьмы на сторону трущей. Уложить вдоль окантовки среза, и закрепить по строчке вдоль среза.

Подрезать нитки, проверить качество.
	Прямостр.
	3
	Закрепки в начале и конце строчки.

	Упаковка

	1
	Упаковка в индивидуальный пакет и хедер
	Вложить в пакет, закрепить хедер скрепками степлером
	Упаковщица
	
	

	2
	Комлектовка
	Сложить согласно затарки в коробку.
	Упаковщица
	
	


	Требования по качеству

	Требование
	Описание требования

	качество упаковки
	Соблюдение ровного крепления этикеток на изделиях.

Контроль четкости текста и штрих-кодов на стикерах. Соблюдение кол-ва изделий в коробках.  

	качество строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи по качеству строчек.
 

	соблюдение  технологической последовательности
	Соблюдение лицевой и изнаночной стороны на деталях. Соблюдение технологии и последовательности сборки. 


