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Артикул — Б401619
Шапка банная "Докер" с вышивкой, войлок серый
Описание изделия
Шапка выполнена в виде купола из 6 клиньев и полосы с отворотом. Верх шапки состоит из 5 одинаковых симметричных деталей клиновидной формы, задний клин выполнен с вырезом по нижнему срезу и подвесной петли. Низ шапки состоит из прямоугольной детали отворота. На прямоугольной детали низа выполнена вышивка в виде узора-орнамента. В верх изделия в шов соединения клиньев вшита подвесная петля. Низ шапки отвернут на лицевую поверхность верха изделия. Сзади шапки в отворот вшита резинка для лучшей фиксации на голове.
Спецификация деталей изделия

	Наим. детали
	Кол-во

	Норма расхода
	Вид материала

	Цвет

	Примечание


	Клин
19х10 см
	5 дет.
	0,16356 м2


	Войлок полушерстяной, 350г/м2, серый, ш.160см
	серый

	Крой АРК Гербер

Приложение 1.


	Задний клин 17,5х10 см
	1 дет
	
	
	
	

	Отворот

50х7 см
	1 дет
	
	
	
	

	Петля 12х1,5см
	1дет.
	
	
	
	


Спецификация фурнитуры

	Наим.
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Нитки для вышивки, полиэстер, 5000м
	белый
	
	0,00087 боб5000
	белый
	

	Нитки для вышивки (шпульные), полиэстер, белые, 5000ярд
	
	
	0,00019 боб5000ярд
	белый
	

	Нитки
	35ЛЛ
	15,3 м
	0,00612 боб2500м
	серый
	

	Резинка
	упругая, черный , 25мм
	11 см
	0,11 м
	черный
	


Спецификация упаковки
	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Бирка-степлер "ГлавБаня" 59х83мм выр+лак. /картон/
	 
	1
	1 шт
	
	

	Скрепки упаковочные 23/8
	
	1
	1 шт
	
	

	Термоэтикетка - стикер
	полуглянец, большой, 58х40мм
	1 шт на шапку, 2 на 15 шт
	1,13334 шт

	
	Согласно артикулу

	Биркодержатель
	50мм, с крючком (внутр.d=9мм), standard, бесцветный
	1
	1 шт
	прозрачный
	

	Гофрокороб  с печатью EVA
	0,185кг, 355х195х245
	1 на 15 шт.
	0,06667 шт
	коричневый
	

	Термоэтикетка - стикер
	полуглянец, малый, 46х18мм
	2 на 15 шт
	0,13334 шт
	
	


Технологическая последовательность обработки
	№ п/п
	Наим-ие операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Сборка
	1.Стачать встык между собой 6 клиньев, втачивая петлю в точку схождения сборочных швов. 
2.Притачать низ шапки встык, к нижним срезам клиньев, уравнивая короткий срез с вырезом на заднем клине. 
	Зиг-заг
	3


	Закрепки в начале и в конце строчки.

	
	
	3.Резинку наложить на вырез заднего клина. Обогнуть резинку отворотом 2 раза, перекрывая резинку на 1 см. Застрочить отворот с резинкой
4.Отвернуть на лицевую сторону, не заворачивая внутрь отворот. Подрезать нитки, проверить качество.
	Прямострочная швейная машина
	3
	Закрепки в начале и в конце строчки.


Технологическая последовательность упаковки
	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Упаковка
	1. Наклеить стикер на бирку

2. Обогнуть биркой край шапки, закрепить с помощью степлера.

3. Сложить по 15 штук в маленькую коробку.
	Упаковщица
	2
	М.К.15


Требования к качеству изделий
	Наименование требования
	Описание требования

	Соблюдение требований к качеству упаковки
	Соблюдение ровного закрепления этикеток на изделиях.

Контроль четкости текста и сканирования штрих-кодов на стикерах. 

Соблюдение количества изделий в коробках

	Соблюдение требований к качеству строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи и требованиям технологической последовательности изготовления 

	Соблюдение требований к качеству сборки изделия
	Соблюдение лицевой и изнаночной стороны  на деталях. Соблюдение технологии сборки


Приложение 1.

Автоматизированный раскрой Гербер 

 (на 9к-тов с полотна, 1 к-т= 5 клиньев+1 задний клин+1 отворот+ 1 петля)
Войлок полушерстяной, 350г/м2, серый, ш.160см
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