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Артикул —А(Б)ххх
Шапка банная формы «четырёхклинка», из войлока, с принтом и петлей.         
Шапка банная из войлока с принтом на переднем клине. В шов стачивания клиньев, в верхней части шапки, вложена подвесная петля.
Спецификация деталей изделия

	Наим. детали
	Кол-во

	Норма расхода
	Вид материала

	Цвет/принт

	Примечание


	Клин 25,5х18см
	4дет.
	0,7857м2
	Войлок ш.160см
	В ассорт.

	Согласно модели 

	Петля 12х1,5см
	1дет.
	0,0052м2
	Войлок ш.160см
	В ассорт.

	Согласно модели 

	
	
	
	
	
	


Спецификация фурнитуры

	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Нитки
	35ЛЛ
	46м

	0,0224
боб2500
	В ассорт.
	Согласно модели


Спецификация упаковки
	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Термоэтикетка-стикер
	 полуглянец, большой, 58х40мм
	1
	1шт
	
	Согласно артикулу

	Гофрокороб с печатью
	0,185кг, 355х195х245
	1на 15шт.
	0,05000шт

	
	


Технологическая последовательность обработки
	№ п/п
	Наим-ие операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Сборка + выворачивание
	1. Соединить 2 клина встык зигзагообразной строчкой.
2. Состыковать и непрерывно соединить еще 2 чистых клина.

3. Соединить заготовки между собой одной строчкой по лицевой стороне следующим образом: Начать строчку от нижних срезов широких частей  заготовок сложенных боковыми краями встык, по лицевой, и соединить до противоположного среза, вкладывая петлю в шов, концами к точке схождения клиньев, симметрично, в одной плоскости, один конец петли до стыка, другой-после стыка, пройти до нижнего среза клиньев, закончить закрепкой.

Подрезать нитки, проверить качество. Вывернуть на лицевую.
	Зиг-заг
	3

	Клин с принтом  справа от чистого клина.

Смотреть образец.

Закрепки в начале и в конце строчек.



	Упаковка

	1
	Упаковка
	Наклеить стикер на бирку.
	Упаковщица
	
	

	2
	Комлектовка
	Сложить по 15 штук в маленькую коробку
	Упаковщица
	
	


	Требования по качеству

	Требование
	Описание требования

	качество упаковки
	Соблюдение ровного крепления этикеток на изделиях.

Контроль четкости текста и штрих-кодов на стикерах. Соблюдение кол-ва изделий в коробках.  

	качество строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи по качеству строчек.
 

	соблюдение  технологической последовательности
	Соблюдение лицевой и изнаночной стороны на деталях. Соблюдение технологии и последовательности сборки. 

	качество принтования
	Соблюдение яркости цветопередачи, размера,  конфигурации и расположения изображения. Соблюдение лицевой и изнаночной стороны на деталях.


Войлок ш.160см 
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