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Артикул —Я470921, Я470922
Модель 010 003 02
Я470921 Органайзер для хранения "Аниме @alita_zensor", белый, 30х30х30см, 24л
Я470922 Органайзер для хранения "Аниме @alita_ztratus", белый, 30х30х30см, 24л
Описание изделия 

Органайзер в форме прямоугольного короба из синтетического каландрированного белого войлока. Дно прямоугольной формы. Боковые стенки стачаны швом «на ребро» на лицевую сторону.

На всей передней стенке расположен принт в стиле Аниме.
Изделие сложено путём перегиба дна пополам по линии середины боковых стенок и образования встречных складок по боковым стенкам. Скреплено биркодержателями. Далее упаковано на бирку-степплер EVA HOME, закреплённую справа по верхнему краю изделия.
Упакованные изделия уложены в гофрокороб, в количестве согласно спецификации.
Спецификация деталей изделия
	Наим. детали
	Кол-во

	Норма расхода
	Вид материала

	Цвет/принт

	Примечание


	Дно 30х30см
	1дет.
	0,492 м2
	Войлок синт. Каландр 450г/м2, белый, ш.160см
	белый

	Раскрой АРК 
Приложение 1.

	Глухая стенка 30х30см
	4дет.
	
	
	
	


Спецификация фурнитуры
	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Термобумага с печатью
	"Аниме @alita_zensor", 30х30см
	1шт
	
	
	Я470921

	Термобумага с печатью
	"Аниме 
@alita_ ztratus ", 30х30см
	1шт
	
	
	Я470922

	Ярлык вшивной
	Нейлон, 30х51,1мм
	1шт
	
	
	По макету

	Нитки
	45ЛЛ
	
	0,00240
боб2500
	белый

	


Спецификация упаковки
	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Термоэтикетка-стикер
	 полуглянец, большой, 58х40мм
	1
	1шт
	ч/б
	Согласно артикулу

	Гофрокороб с печатью
	0,290кг, 355х265х345
	1на 8шт.
	0,0220шт

	бурый
	С.К.8

	
	
	
	
	
	

	Биркодержатель
	15мм, нейлон, тонкий (fine), бесцветный (прозрачный)
	3
	3шт
	прозрачный
	

	Этикетка 
	Бирка Eva HOME
	1
	1шт
	коричневый
	крафт картон


Технологическая последовательность обработки
	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Нарезка термобумаги с принтом
	1.Развернуть рулон, расправить бумагу.

2.Разрезать на полосы по разметке.

3.Нарезать полосы на фрагменты..
	Подбор
	2
	

	2
	Термоперенос принта на деталь
	1. Расположить нарезанную термобумагу стороной принта к лицевой стороне материала, верхние углы бумаги совместить с  проколами на детали.

2. Закрепить бумагу на детали булавками по углам.

3. Расположить деталь на рабочем столе термопресса согласно схеме расположения, задвинуть стол в рабочую зону, опустить верхнюю плиту.

4. После срабатывания таймера и открытия пресса, извлечь деталь.

5. Удалить с детали отработанную бумагу и булавки.
	Подбор
	2
	Приложение 2.

	4
	Сборка
	1. Соединить последовательно переднюю, 1-ю боковую, заднюю, 2-ю боковую детали «в кольцо». Использовать ограничитель ширины шва.


	Прямострочка с 3-м продвижением
	3

	Смотреть образец.

Закрепки в начале и в конце строчек.


	
	
	3. Сложить изнаночными сторонами внутрь дно и боковину, втачать дно ш/ш 0,7см, вкладывая ярлык вшивной по середине задней детали.
	Прямострочка с 3-м продвижением
	3

	Закрепки в начале и в конце строчек.


	Технологическая последовательность упаковки

	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Приёмка
	1.Проверить качество, почистить изделие.
	Приёмщик
	2
	

	2
	Упаковка
	1. Наклеить стикер на бирку.

2. Сложить изделие путём перегиба дна пополам по линии середины боковых стенок и образования встречных складок по боковым стенкам. 
3. Стянуть стенки, скрепить насквозь биркодержателем.

4. Закрепить степлером бирку на верхнем срезе двумя скрепками.

5. Сложить по 8 штук в среднюю  коробку.
	Упаковщик
	2
	С.К.8


Требования к качеству изделий
	Наименование требования
	Описание требования

	Соблюдение требований к качеству упаковки
	Соблюдение ровного закрепления этикеток на изделиях.

Контроль четкости текста и сканирования штрих-кодов на стикерах. 

Соблюдение количества изделий в коробках

	Соблюдение требований к качеству строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи и требованиям технологической последовательности изготовления 

	Соблюдение требований к качеству принтования
	Соблюдение схем размещения принтов, соблюдение правильного направления рисунка на деталях, соблюдение четкости и равномерности нанесения изображений на материал.

	Соблюдение требований к качеству сборки изделия
	Соблюдение лицевой и изнаночной стороны  на деталях. Соблюдение технологии сборки


Приложение 1.
Автоматизированный раскрой Гербер 
 (на 8 к-тов с полотна, 1 к-т= 4глухих стенки+1деталь дна)

Войлок синтетический светло-серый ш.160см 
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Приложение 2.
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Приложение 2.
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