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Артикул —К172
Сумка "Шоппер", air-mesh, черный, 40х40см
Техническое описание изделия 
Сумка квадратной формы с цельнокроеными ручками. Высота изделия 40 см, ширина 40 см, с объёмным дном, застроченным глубиной 10 см. 
Изготовлена из сетки-сэндвич Air-mesh черного цвета.

Цельнокроеные ручки окантованы черной окантовочной тесьмой.

Верх изделия обработан стропой чёрного цвета шириной 2,5см, которая в свою очередь формирует ручки. Внутри сумки дно усилено вставкой из синтетического каландрированного темно-серого войлока.
Изделие сложено путём загиба дна, сложения сумки пополам, уравнивая сгиб со стропой, затем сложить поперек пополам. С правой стороны на сумку наклеен стикер. Изделие вложить в пакет с клеевым слоем. Упакованные изделия уложены в гофрокороб, в количестве согласно спецификации.
Спецификация деталей изделия

	Наим. детали
	Кол-во

	Норма расхода
	Вид материала

	Цвет/принт

	Примечание


	Основа 92,1х44 см
	1 дет.
	0,44567 м2
	Сетка-сэндвич Air-mesh 150г/кв.м, полиэстер, ш.140см
	черный

	Раскрой АРК  ГЕРБЕР
Приложение 1.

	Вставка дна 34х9,6 см
	1 дет.
	0,04 м2
	Войлок синтетический каландрированный, 300г/м2, темно-серый, ш.160см
	темно-серый
	Раскрой АРК  ГЕРБЕР

Приложение 1.


Спецификация фурнитуры

	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Тесьма окантовочная
	4,2г/м, черный , 22мм
	0,9 м
	0,9 м
	черный
	

	Стропа - дл.86см (К172) чёрный
	
	1 шт
	0,86 м
	черный
	

	Нитки швейные 2500м
	35ЛЛ, черный
	12,77 м
	0,00511 боб2500
	черный
	


Спецификация упаковки

	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Термоэтикетка-стикер
	 полуглянец, большой, 58х40мм
	1
	1 шт
	ч/б
	Согласно артикулу

	150х200 (+30клап) ус(прозр) кл. п/п, 30мк
	
	1
	1 шт
	
	

	Гофрокороб без печати
	0,118кг, КТ, 355х165х160мм
	1 на 8 шт
	0,125 шт

	бурый
	К.Т.8

	
	
	
	
	
	

	Термоэтикетка-стикер
	полуглянец, малый, 46х18мм
	2 на 8 шт
	0,5 шт
	ч/б
	


Технологическая последовательность обработки

	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Раскрой
	
	
	
	Раскрой АРК  ГЕРБЕР

Приложение 1.

	2. 
	Окантовка ручек
	1. Вложить полукруглый вырез в окантователь.
2. Окантовать, оставляя концевые 0,5-1 см
	Окантователь
	3
	

	3.
	Стачивание боковых швов
	1. Деталь сумки сложить лицевыми сторонами внутрь.
2. Стачать боковые швы.

Ш/ш 0,6-0,7 см.
	Прямострочная швейная машина
	3
	Закрепка в начале и в конце строчки.

	4.
	Стачивание дна и закрепление вставки
	1. Сформировать дно, уравнивая срезы выкроенных углов.

2. Под сформированное дно подложить вставку из войлока.

3. Уравнять сезы.

4. Стачать шов.

Ш/ш 0,6-0,7 см.

5. Аналогично стачать вторую сторону дна.
	Прямострочная швейная машина
	3
	Закрепка в начале и в конце строчки.

	5.
	Выворачивание
	Вывернуть изделие на лицевую сторону.
	
	
	

	6.
	Настрачивание стропы
	1. Стропу наложить на изнаночную сторону верхнего среза сумки на 1 с м.

2. Короткий срез стропы уравнять с боковым швом.

3. Начать строчку.

4. Для определения середины, стропу сложить пополам. Середину уравнять с другим боковым швом.

5. Настрочить.

Ш/ш 1 см.
	Прямострочная швейная машина
	3
	Закрепка в начале и в конце строчки.

	7.
	Закрепление стропы
	1. Стропу отогнуть на лицевую сторону.

2. Выложить шов «в раскол».

3. Проложить закрепляющую строчку по стропе.
	Прямострочная швейная машина
	3
	Закрепка в начале и в конце строчки.

	Технологическая последовательность упаковки

	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Приёмка
	1.Проверить качество, почистить изделие.
	Приёмщик
	2
	

	2
	Упаковка
	1. Наклеить стикер на сумку.

2. Сложить изделие и вложить в пакет.

3. Сложить в коробку.
	Упаковщик
	2
	К.Т.8


Требования к качеству изделий
	Наименование требования
	Описание требования

	Соблюдение требований к качеству упаковки
	Соблюдение ровного закрепления этикеток на изделиях.

Контроль четкости текста и сканирования штрих-кодов на стикерах. 

Соблюдение количества изделий в коробках

	Соблюдение требований к качеству строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи и требованиям технологической последовательности изготовления 

	Соблюдение требований к качеству сборки изделия
	1.Соблюдение лицевой и изнаночной стороны  на деталях. 
2.Соблюдение технологии сборки. 
3.Запасы швов стачивания дна, боковых швов равномерные, срезы швов уровнены.
4.Наличие вертикальной закрепки в конце шва настрачивания стропы

5.Нерастянутый шов окантовки выреза, без складок на тесьме

6.Верхний край изделия без переката основного материала над краем стропы
7. Запасы швов притачивания стропы должны быть перекрыты основным материалом (строго перпендикулярное направление выреза ручки к линии стропы)


Приложение 1
Автоматизированный раскрой Гербер 
 (на 6 к-тов с полотна, 1 к-т=1деталь)

Сетка-сэндвич Air-mesh 150г/кв.м, полиэстер
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s Packnagw: K172 X6_AM140
fLnra: 1M 84,20Cu Winpina: 136,00Ch Vicrnonszosarme: 8510%
Moaens/Paswep/Kon.: K172 1/7

He paswewenmsie/Paswewierue: 5/6




Автоматизированный раскрой Гербер 
 (на 16 к-тов с полотна, 1 к-т=1деталь)

Войлок синтетический каландрированный, 300г/м2, темно-серый, ш.160см
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Vs Packnagew: K172 X16 V160
fLnuia: OM 34,00Cu Winpiia: 156,00Ch Vicronszosame: 97,86%
Moaens/Paswiep/Kon.: K172 1/16

He paswewienmsie/Paswewernie: 4/16




