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Артикул — Б42012
Коврик для бани и сауны с обработанным краем и ручкой, 180х60см, войлок серый
Банный коврик прямоугольной формы с закругленными углами, выполненный из войлока, с настроченной подвесной петлей. По периметру обработан оверлочной строчкой. 
Спецификация деталей изделия

	Наим. детали
	Кол-во
	Норма расхода
	Вид материала

	Цвет/принт

	Примечание


	Основа   180х60 см
	1 дет.
	1,08 м2 шт
	Войлок полушерстяной, 350г/м2, серый, ш.160см
	серый
	Приложение 1.

	Завязки
	3 дет.
	
	
	
	


Спецификация фурнитуры

	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Нитки швейные полиэстер 5000ярд(Китай)
	топленое молоко
	
	0,01154 боб2500ярд
	топленое молоко
	


Спецификация упаковки
	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	хэнгтаг
	
	1
	1
	
	

	Термоэтикетка - стикер
	полуглянец, большой, 58х40мм
	1
	1
	
	

	Гофрокороб без печати
	0,375кг, Б.К.Н, 575х355х195мм
	1 на 8 шт
	0,125 шт
	
	

	Термоэтикетка - стикер
	полуглянец, малый, 46х18мм
	2 на 8 шт
	0,25 шт
	
	


Технологическая последовательность обработки

	№ п/п
	Наим-ие операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Сборка
	1. Обметать по периметру, начиная с длинной стороны.
	Оверлок 3-н.

	3

	Смотреть образец.

	2.
	Сборка завязок
	Короткий срез завязки без надсечек наложить на завязку с надсечкой на 1 см от среза. Надсечка на завязке должна располагаться по середине короткого среза завязки. Застрочить
	Шв.автомат


	3

	Смотреть образец.

Закрепки в начале и в конце строчек.


	Упаковка

	1
	Упаковка
	Коврик свернуть роллом.

Завязать завязками. На угол коврика прикрепить бирку с наклеенным стикером.
	Упаковщица
	
	

	2
	Комлектовка
	Сложить по 8 шт в коробку.
	Упаковщица
	
	


	Требования по качеству

	Требование
	Описание требования

	качество упаковки
	Контроль четкости текста и штрих-кодов на стикерах. Соблюдение кол-ва изделий в коробках.  

	качество строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи по качеству строчек. 

	соблюдение  технологической последовательности
	Соблюдение лицевой и изнаночной стороны на деталях. Соблюдение технологии и последовательности сборки. 


Приложение 1
Сабельный нож
 (на 4 к-та с полотна, 1 к-т= 1 коврик) Выпад передается на рубку клинов.
Войлок полушерстяной, 350г/м2, серый, ш.160см
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