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Артикул — Б4151
Шапка банная "Волшебный колпак", войлок серый
Описание изделия
Шапка выполнена в виде колпака с широкими полями. Верх шапки состоит из 1 цельной конусообразной детали. Изгиб шапке придают 3 складки по заднему шву. В задней части на расстоянии 2-3 см от среза вставлена петля. Поля состоят из двух симметричных деталей, соединенных между собой путем настрачивания друг на друга накладным швом. В комплекте с шапкой идет аппликация в виде привидения, с наклеенной липучкой на изнаночной стороне.
Спецификация деталей изделия

	Наим. детали
	Кол-во

	Норма расхода
	Вид материала

	Цвет

	Примечание


	Конус
60х42 см
	1 дет.
	0,50667 м2


	Войлок полушерстяной, 350г/м2, серый, ш.160см
	серый

	Крой АРК Гербер

Приложение 1.


	Поля

26х51 см
	2 дет
	
	
	
	

	Петля 12х1,5см
	1дет.
	
	
	
	


Спецификация фурнитуры

	Наим.
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Лазерная резка (по фельту)
	Б4151, Привидение, полиэстер, белый
	1
	1 шт
	белый
	

	Лента "Липучка" велкро
	крючок, белый , 20мм
	5 см
	0,05 м
	белый
	

	Нитки
	35ЛЛ
	6,96 м
	0,00278 боб2500м
	серый
	

	Стержень клеевой для термопистолета, полиолефин,  весовой (11х200мм или 11х300мм)
	
	2х5 см
	0,00088 кг
	
	


Спецификация упаковки
	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Бирка-степлер "ГлавБаня" 59х83мм выр+лак. /картон/
	 
	1
	1 шт
	
	

	Скрепки упаковочные 23/8
	
	1
	1 шт
	
	

	Термоэтикетка - стикер
	полуглянец, большой, 58х40мм
	1 шт на шапку, 2 на 8 шт
	1,125 шт

	
	Согласно артикулу

	Гофрокороб  с печатью EVA
	0,185кг, 355х195х245
	1 на 8 шт.
	0,125 шт
	коричневый
	

	Термоэтикетка - стикер
	полуглянец, малый, 46х18мм
	2 на 8 шт
	0,25шт
	
	


Технологическая последовательность обработки
	№ п/п
	Наим-ие операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Стачивание полей
	1.Деталь поля наложить изнаночной стороной на лицевую сторону другого поля.

2.Уравнять верхний и нижний срезы.

3. Величина наложения 0,5-0,7 см.
4.Стачать накладным швом. ш/ш = 0,2-0,3 см.

5.Аналогично настрочить вторую сторону.
	Прямострочная швейная машина
	3


	Закрепки в начале и в конце строчки.

	2
	Стачивание конуса и формирование складок
	1.Деталь конуса лицевой стороной внутрь сложить пополам вдоль.
2.Уравнять верхний, боковой и нижний срезы.

3. Стачать, совмещая надсечки по заднему шву.
4.На расстоянии 2-3 см от нижнего среза вложить петлю.

5.По надсечке перегнуть по шву.

2.Уравнять срезы, сделать небольшую закрепку 1-1,5 см в строчку шва.

3.Аналогично сформировать оставшиеся складки.

Вывернуть конус, тщательно расправляя углы.
	Прямострочная швейная машина
	3
	Закрепки в начале и в конце строчки.

	3
	Сборка
	1.Заготовленный конус вложить лицевой стороной к лицевой стороне полей.

2.Совместить задний шов с надсечкой на поле.

3. Стачать. Ш/ш = 0,6-0,7 см

4.Совместить центральную надсечку на конусе с надсечкой на поле.
	Прямострочная швейная машина
	3
	Закрепки в начале и в конце строчки.


Технологическая последовательность упаковки
	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Упаковка
	1. Наклеить стикер на бирку

2. Обогнуть биркой край шапки, закрепить с помощью степлера.

Вложить шапку в пакет, вложить аппликацию, заклеить пакет.

3. Сложить по 8 штук в маленькую коробку.
	Упаковщица
	2
	М.К.8


Требования к качеству изделий
	Наименование требования
	Описание требования

	Соблюдение требований к качеству упаковки
	Соблюдение ровного закрепления этикеток на изделиях.

Контроль четкости текста и сканирования штрих-кодов на стикерах. 

Соблюдение количества изделий в коробках

	Соблюдение требований к качеству строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи и требованиям технологической последовательности изготовления 

	Соблюдение требований к качеству сборки изделия
	Соблюдение лицевой и изнаночной стороны  на деталях. Соблюдение технологии сборки


Приложение 1.

Автоматизированный раскрой Гербер 

 (на 6к-тов с полотна, 1 к-т= 1 конус+2 поля+ 1 петля)
Войлок полушерстяной, 350г/м2, серый, ш.160см
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