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Арт. Я47581
Модель 010 003 02
Органайзер для хранения "Аниме @neuro_pink", светло-серый, 17х17х16см, 3л
Описание изделия 

Органайзер в форме цилиндра из светло-серого синтетического каландрированного войлока. 
По центру боковины нанесен принт в стиле Аниме.

Верхний конец шва соединения боковой детали закрыт петлёй для подвешивания, которая огибает шов с обеих сторон. 
Изделие сложено путём вгибания задней половины дна внутрь,  упаковано на бирку-степплер EVA HOME, закреплённую по правой стороне верхнего края изделия.
Упакованные изделия уложены в гофрокороб, в количестве согласно спецификации.
Спецификация деталей изделия

	Наим. детали
	Кол-во


	Норма расхода
	Вид материала


	Цвет/принт


	Примечание



	Дно диам. 18,4см
	1дет.
	0,1312 м2
	Войлок синт. каландр 470г/м2, светло-серый, ш.160см
	Светло-серый

	Раскрой АРК Гербер с надсечками и проколом Приложение 1.

	Петля 1,5х12см
	1дет.
	
	
	
	

	Боковина
16,5х53см
	1дет.
	
	
	
	


Спецификация фурнитуры

	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Термобумага с печатью 
	"Аниме @neuro_pink", 21,3х16,5см
	1шт.
	
	
	

	Ярлык вшивной
	Нейлон, 30х51,1мм
	1шт.
	
	
	По макету

	Нитки
	45ЛЛ
	
	0,00114
боб2500
	серый

	


Спецификация упаковки

	Наименование
	Харак-ки
	Кол-во
	Норма расхода
	Цвет
	Примечание

	Термоэтикетка-стикер
	 полуглянец, большой, 58х40мм
	1
	1шт
	ч/б
	Согласно артикулу

	Гофрокороб с печатью
	0,185кг, 355х195х245
	1на 10шт.
	0,1шт

	бурый
	С.К.10

	
	
	
	
	
	

	Этикетка 
	Бирка-степлер 60х85мм
	1
	1шт
	
	крафт картон

	Скрепки упаковочные
	23/8
	1
	1шт
	Металл.
	


Технологическая последовательность обработки
	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Термоперенос принта на деталь
	1. Расположить нарезанную термобумагу стороной принта к лицевой стороне материала по проколу
2. Закрепить бумагу на детали булавками по углам.

3. Расположить деталь на рабочем столе термопресса согласно схеме расположения, задвинуть стол в рабочую зону, опустить верхнюю плиту.

4. После срабатывания таймера и открытия пресса, извлечь деталь.

5. Удалить с детали отработанную бумагу и булавки.
	Подбор
	2
	Приложение 2.

	2
	Сборка
	1. Наложить друг на друга вертикальные стороны боковины. Соединить деталь «в кольцо». Использовать ограничитель ширины шва.
	2-игол. машина с П-обр.платформой
	3


	См. образец



	
	
	2. Застрочить верхний конец шва стачивания боковины петлёй 2-мя параллельными строчками на расстоянии 0,5см друг от друга.
	Прям
	3
	См. образец

	
	
	3. Сложить лицевыми сторонами внутрь дно и боковину, втачать дно ш/ш 0,7см, вкладывая в шов вшивной ярлык со стороны среднего шва боковины.
	Прям.с 3-м продвижением
	3
	Закрепки в начале и в конце строчки.


	Технологическая последовательность упаковки


	№ п/п
	Наим-е операции
	Тех.параметры выполнения
	Вид работ
	Разряд работ
	Примечание

	1
	Приёмка
	1.Проверить качество, почистить изделие.
	Приёмщик
	2
	

	2
	Упаковка
	1. Вогнуть заднюю часть дна в переднюю.

2. Наклеить стикер на оборот бирки.
3. Перегнуть бирку, закрепить степлером на верхнем срезе 1 скрепкой
4. Сложить по 10 штук в малую коробку.
	Упаковщик
	2
	М.К.10


Требования к качеству изделий
	Наименование требования
	Описание требования

	Соблюдение требований к качеству упаковки
	Соблюдение ровного закрепления этикеток на изделиях.

Контроль четкости текста и сканирования штрих-кодов на стикерах. 

Соблюдение количества изделий в коробках

	Соблюдение требований к качеству строчек
	Параметры швов и строчек согласно Рабочей инструкции швеи и требованиям технологической последовательности изготовления 

	Соблюдение требований к качеству принтования
	Соблюдение схем размещения принтов, соблюдение правильного направления рисунка на деталях, соблюдение четкости и равномерности нанесения изображений на материал.

	Соблюдение требований к качеству сборки изделия
	Соблюдение лицевой и изнаночной стороны  на деталях. Соблюдение технологии сборки


Приложение 1.
Автоматизированный раскрой Гербер 

 (на 20 к-тов с полотна, 1 к-т= 1деталь основы+1деталь дна+1петля)

Войлок синтетический каландрированный св.серый ш.160см
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Приложение 2.
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